EN CONTROLES PAR ULTRASONS MANUELS EN CENTRALE

CARACTERISATION DES INDICATIONS | Stage N° 109

ELECTRONUQLEAIRE - stion camier pes craraes EDF/GDL ASI/R/1998/007090

10 jours

Pédagogie
Alternance de démonstrations
et de travaux pratiques

Frais pédagogiques
Repas de midi offerts | 5 270 €HT

&

\ Intervenants

Equipe pédagogique IFAT :
experts assurant au quotidien des
missions techniques et pédago-
giques en CND et/ou titulaires de
certifications COFREND et expéri-
mentés en formation pour adulte.

A la demande

Inscriptions - Renseignements

Nathalie CAVALERA
Sabine HAUTIER

0327513545

FEIGNIES

Objectifs

» Démontrer qu'une indication ultrasonore correspond ou non a
un défaut

» Donner la position et les dimensions du défaut

« Estimer la nature du défaut

Prérequis conseillés, Public

» Controleurs mettant en ceuvre la méthode de contrOle par ultrasons
manuels sur les matériels des centrales électronuciéaires dans le
cadre des visites de maintenance ou lors des controles “point zéro”
consécutifs a des réparations ou modifications, titulaires d’'une
certification COFREND niveau 2 et d'une expérience pratique dans la
mise en ceuvre de procédures de détection sur les matériels précités.

COURS

e Avertissement

* Généralités sur les méthodes de dimensionnement d'un défaut

* Reconnaissance des échogrammes-types de défauts volumiques
et non volumiques (enveloppe échodynamique, comportement
“doche”, “plateau”, “varoul” et “varial”)

* Présentation des méthodes de dimensionnement : méthode du
“maximum amplitude”, méthode dite a “-20 dB”,
méthode TANDEM... notion de diffraction

» Cas particuliers : défauts proches de la face opposée au sondage
(transformation d'ondes) ou de la face de sondage

e Limitation de la méthode d'évaluation d'extension en profondeur
d'un défaut plan

» Tracds des faisceaux ultrasonores

» Parameétres de base a considérer pour évaluer la nature d'un défaut

TRAVAUX PRATIQUES

» Méthode de tracé des faisceaux acoustiques

» Dimensionnement de défauts artificiels

« Dimensionnement de défauts réels (fissures, manques de fusion,
tapures...)

» Caractérisation d'un défaut : reconnaissance de sa nature probable
suivant son dimensionnement en profondeur et la forme de son

enveloppe échodynamique

EVALUATION DES CONNAISSANCES

« A la fin de la session, un controle des connaissances sera conduit
pour chaque stagiaire

* Celui-ci devra mettre en ceuvre toute la méthodologie nécessaire et
suffisante afin de parvenir a la caractérisation dune indication en
précisant toutes les étapes ayant permis de la réaliser

* Une copie des résultats du controle sera remise a I'employeur qui
garde la responsabilité entiere de la délivrance de I'habilitation de
“caractériseur”
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